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Przeznaczenie

ATLAS GIPS RAPID

gotowa gtadz polimerowa

= gotowa do uzycia

= grubos$¢ warstwy do 3 mm

= optymalnie dobrana twardos¢

= do naktadania recznego i maszynowego
= $nieznobiata
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Dane techniczne

Wykonywanie gtadzi — na powierzchni $cian i sufitow, wewnatrz budynkow.
Przystosowana do naktadania recznego lub maszynowego.

Rodzaje podtozy - beton, tynki gipsowe, cementowe i cementowo-wapienne, plyty
gipsowo-kartonowe.
Rodzaje warstw wykoniczeniowych — powfoki malarskie, tapety.

Wiasciwosci

Mozliwo$¢ zastosowania bardzo cienkiej warstwy — pozwala dostosowac ilosci
naktadanego materiatu do wiasciwosci podtoza i zmniejszyc¢ jego zuzycie.
Bardzo drobne uziarnienie — umozliwia uzyskanie bardzo gtadkiej powierzchni,
stanowiacej doskonate podtoze pod malowanie i tapetowanie.

Wysoka przyczepnos¢ do podtoza — uzyskana dzieki odpowiedniej zawartosci
polimerdw.

Elastyczna i odporna na spekania — warstwa utwardzonego materiatu jest od-
porna na pekniecia, zarbwno podczas wigzania i wysychania gtadzi, jak i w trakcie
jej eksploatacji.

tatwa do malowania — jednolity, snieznobiaty kolor powierzchni gtadzi uta-
twia jej pomalowanie, nizsze jest zaréwno zuzycie farby, jak i koszty samego
malowania.

Wygodna w uzyciu — dostarczana w postaci gotowej do uzycia, co umozliwia
pozostawienie niewykorzystanej masy w wiaderku i zastosowanie jej w pdz-
niejszym terminie, przez caty okres przydatnosci do uzycia, czyli do 12 miesiecy
od daty produkgji.

Efekt tiksotropowy — gesta w opakowaniu, uplastyczniona podczas pracy.

ATLAS GIPS RAPID produkowany jest jako masa na bazie spoiw zywicznych,
wypetniaczy mineralnych i dodatkéw modyfikujacych.

Max. grubos¢ warstwy 3mm

Temperatura przygotowania masy oraz podtoza

. ) . od +5 °Cdo +25 °C
i otoczenia w trakcie prac

Wilgotnos¢ w pomieszczeniu w trakcie prac do 70%

ok. 6 godzin (warstwa gru-
bosci 1 mm, temperatura
+20 °C, wilgotnos¢ 50%)

Czas wysychania

Wymagania techniczne

ATLAS GIPS RAPID spetnia wymagania PN-EN 15824:2010. Deklaracja wiasciwosci
uzytkowych nr GIPS 109/CPR.
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Przyczepno$¢ do betonu > 0,3 N/mm?
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Wykonywanie gtadzi i naprawa podtoza

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢:

. dostatecznie nosne,

» wysezonowne do stanu powietrzno-suchego - przyjmuje sie, ze czas sezono-
wania podfozy wynosi odpowiednio (w warunkach normalnych, czyli ok. 20 °C
i 55% wilgotnosci — w innych warunkach czas wysychania moze sie wydtuzyc):
- dla nowych tynkéw gipsowych (np. ATLAS GIPS SOLARIS), cementowych

i cementowo-wapiennych — min. 1 tydzief na kazdy cm grubosci,
- dla $cian i stropdw betonowych — co najmniej 28 dni,

+ oczyszczone — z warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$c gtadzi, zwiaszcza
z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczow, wosku, resztek farby i srodkow an-
tyadhezyjnych,

« zagruntowane
- preparatem gruntujagcym ATLAS GRUNTOWNIK - w przypadku nadmiernej

chtonnosci podtoza,
- warstwa sczepng ATLAS GRUNTO-PLAST - gdy podtoze ma niska chtonnosc¢
lub charakteryzuje sie gtadka powierzchnig (np. betonowe stropy i sciany).

Przygotowanie masy

Masa jest gotowa do uzycia. Nie wolno faczyc jej z innymi materiatami, rozcien-

czac ani zageszczac.

Naktadanie gtadzi

Mase nacigga sie rbwnomiernie za pomoca stalowej pacy nierdzewnej, silnie

dociskajac ja do podtoza. Prace rozpoczyna sie od sufitu, nakfadajac mase pasami

w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciggnac pace,do siebie’, natomiast

na $ciany mase naktada sie w kierunku od podtogi do sufitu, prowadzac pace

od dotu ku gorze. Kolejna warstwa moze by¢ naktadana po zupetnym stward-
nieniu wczesniejszej. W przypadku naktadania maszynowego naniesiong mase
nalezy wyréwnac pacg, a ewentualny nadmiar materiatu zebrac¢ do opakowania.

Szlifowanie nalezy wykonac po catkowitym wyschnieciu powierzchni. Podczas

prac nalezy uwazac, aby nie zanieczysci¢ materiatu pozostajacego w opakowa-

niu, poniewaz moze to spowodowac pogorszenie jego parametréw. Pozostaty

w opakowaniu, niewykorzystany materiat nalezy zabezpieczyc folig, a opako-

wanie szczelnie zamknad.

Prace wykornczeniowe

Przed rozpoczeciem prac wykoriczeniowych powierzchnia gtadzi musi by¢

odpowiednio sucha i oczyszczona z pytu powstatego podczas szlifowania.

Do malowania gtadzi mozna stosowac:

- farby akrylowe, np. ATLAS ecoFARBA

- lateksowe, np. ATLAS optiFARBA lub ATLAS proFARBA.

Malowanie i tapetowanie nalezy poprzedzi¢ gruntowaniem podtoza zgodnie z

zaleceniami producenta farby lub tapety.

Zuzycie

Srednio zuzywa sie ok. 1,0 kg masy na 1 m?2.

Wazne informacje dodatkowe

« Gfadzi nie mozna wykonywac na podtozach narazonych na bezposrednie

dziatanie wilgoci.

+ Nie zaleca sie wykonywac gtadzi w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej

powietrza przekraczajacej przez dtuzszy czas 70%.

+ Narzedzia nalezy czyscic¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu.
+ Postepowac zgodnie z Karta Charakterystyki.
 Materiat nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych po-

jemnikach, w warunkach suchych, w temperaturze dodatniej (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed przegrzaniem (powyzej 30 °C). Nie pozostawiac
otwartych pojemnikéw. Okres przechowywania w warunkach zgodnych z po-
danymiwymaganiami wynosi do 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej
na opakowaniu. Nieprzestrzeganie w/w zaleceri moze mie¢ wptyw na para-
metry uzytkowe produktu.

Opakowania

Pojemniki plastikowe 2 kg, 8 kg, 18 kg, 28 kg
Paleta: 400 kg w opakowaniach 2 kg, 640 kg w opakowaniach 8 kg, 702 kg
w opakowaniach 18 kg, 672 kg w opakowaniach 28 kg.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne doty-
czqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania prac zgodnie
zzasadami sztuki budowlaneji przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty
technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznosc.
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