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KNAUF GOLDBAND GIPSOWA ZAPRAWA TYNKARSKA

W£AŒCIWOŒCI

Knauf Goldband Gipsowa zaprawa tynkarska jest to
gotowa sucha zaprawa na bazie gipsu, lekkich
kruszyw i dodatków modyfikuj¹cych. Opracowane
receptury s¹ poparte wieloletnimi doœwiadczeniami
w laboratoriach badawczych firmy Knauf.
Charakteryzuje siê nastêpuj¹cymi
w³aœciwoœciami:
- ³atwoœæ zarabiania (produkt wymieszany 
fabrycznie, wystarczy wsypaæ do wody i wymie-
szaæ) 
- ³atwoœæ obróbki we wszystkich etapach robót 
- nadaje siê do tynkowania rêcznego 
- d³ugi czas obróbki 
- równomierne twardnienie 
- elastycznoœæ
- odporny na uderzenia i nacisk 
- umo¿liwia œcianom oddychanie 
- reguluje klimat w pomieszczeniu 
- wysoka wydajnoœæ
- jednowarstwowy 
- do wewn¹trz 

Zakres stosowania.
Jednowarstwowy tynk wewnêtrzny przeznaczony do
nak³adania rêcznego na powierzchni œcian i
sufitów. Do stosowania w budownictwie ogólnym i
mieszkaniowym, o zwyk³ej wilgotnoœci. Przydatny
do ka¿dego rodzaju chropowatego pod³o¿a, b¹dŸ
solidnie utwardzonej obrzutki w dowolnego rodzaju
budynkach, z wyj¹tkiem pomieszczeñ przezna-
czonych do mokrych procesów produkcyjnych. 
Przygotowanie pod³o¿a.
Pod³o¿em do obróbki mog¹ byæ typowe mury z
ceg³y, betonu porowatego lub lekkie p³yty
budowlane. Pod³o¿e przed tynkowaniem oczyœciæ
z kurzu i usun¹æ luŸne elementy a tak¿e zlikwi-
dowaæ wiêksze nierównoœci. Na powierzchniê z
betonu i wszelkie niech³onne pod³o¿a (takie jak
betonowe p³yty prefabrykowane) nale¿y na³o¿yæ
œrodek gruntuj¹cy Knauf Betokontakt. Pod³o¿a o
du¿ej ch³onnoœci nale¿y zagruntowaæ Knauf
Œrodkiem gruntuj¹cym skondensowanym (Knauf
Grundiermittel). Przewody instalacyjne przykryæ
warstw¹ tynku o gruboœci min. 5mm. Nie tynkowaæ
przemro¿onych pod³o¿y. 
Beton zwyk³y i lekki
Usun¹æ pozosta³oœci œrodków antyadhezyjnych
lub ewentualn¹ warstwê spieku. W przypadku
pod³o¿y o niedostatecznej ch³onnoœci i szczelnego
betonu przeznaczon¹ do tynkowania powierzchniê
nale¿y pokryæ œrodkiem Knauf Betokontakt i
odczekaæ do jego wyschniêcia.
Dachy p³askie, prefabrykaty betonowe
Przy tynkowaniu stropodachów ze zbrojonego

betonu lub betonowych prefabrykatów ich
powierzchnie nale¿y zagruntowaæ œrodkiem Knauf
Betokontakt. 
Tynk odci¹æ pionowo od powierzchni œcian i od-
dzieliæ od s¹siaduj¹cych powierzchni za pomoc¹
masy akrylowej.
Mur (wszystkie rodzaje)
W przypadku zbyt wysokiej ch³onnoœci
zastosowaæ œrodek wyrównuj¹cy ch³onnoœæ
Knauf Œrodek gruntuj¹cy skondensowany (Knauf
Grundiermittel).
Przygotowanie zaprawy i obróbka 
Worek zaprawy (30 kg) Knauf Goldband wsypaæ do
ok.16,5-18 l czystej wody i niczego nie dodaj¹c,
wymieszaæ stosuj¹c mieszad³o mechaniczne, a¿ do
uzyskania jednorodnej masy pozbawionej grudek.
W ci¹gu 20 min od wsypania nale¿y go na³o¿yæ i
wyrównaæ. Po lekkim zwil¿eniu powierzchniê
filcowaæ i zatrzeæ. 
Czas obróbki:
od wsypania suchej zaprawy do wody – ok. 100
minut, zale¿nie od rodzaju pod³o¿a.
Zanieczyszczenie pojemników i narzêdzi powoduje
skrócenie czasu obróbki.
Je¿eli w wyj¹tkowych wypadkach zachodzi
koniecznoœæ tynkowania dwuwarstwowego,
wówczas pierwsz¹ warstwê nale¿y œci¹gn¹æ za
pomoc¹ d³ugiej ³aty lub pacy (nie filcowaæ i nie
g³adziæ). Po ca³kowitym wyschniêciu nale¿y
zagruntowaæ j¹ za pomoc¹ Knauf Œrodek gruntuj¹cy
skondensowany (Knauf Grundiermittel)
rozcieñczonego z wod¹ w stosunku 1:3. Po
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ponownym wyschniêciu nanieœæ kolejn¹ warstwê
tynku.
Dla szybkiego wyschniêcia nale¿y zapewniæ dobr¹
wentylacjê pomieszczenia.
Przygotowanie tynku przed malowaniem i
tapetowaniem 
Tynk musi byæ odkurzony, suchy (wilgotnoœæ
tynku maks. 1%). Materia³ gruntuj¹cy pod tapety lub
warstwy malarskie dobiera siê stosownie do ich
rodzaju. Mo¿na stosowaæ dyspersje podk³adowe,
roztwory tworzyw sztucznych (do gruntowania
wg³êbnego).
Przygotowanie tynku pod klejenie p³ytek
Minimalna gruboœæ tynku 10mm, uk³adanie
jednowarstwowe. Wilgotnoœæ tynku maks. 1%.
Powierzchniê tynku nale¿y jedynie wyrównaæ (nie
filcowaæ i/lub zacieraæ, tylko zeskrobaæ). Pod³o¿e
pod klejenie p³ytek nale¿y sprawdziæ zgodnie z
zaleceniami producenta kleju.
Przed klejeniem p³ytek metod¹ cienkowarstwow¹ na
powierzchniê tynku nale¿y nanieœæ Knauf Œrodek
g³êboko gruntuj¹cy (Knauf Tiefengrund) a¿ do sufitu.
Klejenie za pomoc¹ kleju cienkowarstwowego na
bazie cementu (np. Knauf K1 Klej do p³ytek
ceramicznych). Spoinowanie nale¿y wykonaæ
dopiero po wyschniêciu kleju.

W strefie wody rozpryskowej zalecane jest
przygotowanie powierzchni za pomoc¹ œrodka
Knauf Pow³oka uszczelniaj¹ca bez dodatków
bitumicznych (Knauf Flächendicht). Klejenie za
pomoc¹ kleju Knauf Uelastyczniony klej do p³ytek
lub Knauf K1 Klej do p³ytek ceramicznych z
dodatkiem Knauf Emulsja uelastyczniaj¹ca do mas
samopoziomuj¹cych i klejów (Knauf Kleber-und
Boden-Elast). 
WSKAZÓWKI UZUPE£NIAJ¥CE
- Przy tynkowaniu sufitów mo¿na tynk nak³adaæ
tylko jednowarstwowo
- Nie zaleca siê wykonywania zbyt g³adkiej
powierzchni tynku (na tzw. szybê), co powoduje
powstanie szklistej mikropow³oki zamykaj¹cej pory
tynku, co w praktyce skutkuje bardzo d³ugim
okresem wysychania. Zbyt g³adka powierzchnia
tynku stwarza trudnoœci w malowaniu oraz utratê
w³aœciwoœci regulowania klimatu w
pomieszczeniu.
- Narzêdzia pracy po u¿yciu natychmiast umyæ
wod¹.

UWAGI
Prace nale¿y wykonywaæ w suchych warunkach,
przy temperaturze powietrza i pod³o¿a od +5°C do
+25°C. Wszelkie dane odnosz¹ siê do temperatury
+23°C i wilgotnoœci wzglêdnej powietrza 50%. W
innych warunkach nale¿y uwzglêdniæ szybsze lub
wolniejsze twardnienie materia³u.
Nale¿y chroniæ naskórek i oczy. W przypadku
kontaktu materia³u z oczami, p³ukaæ je obficie wod¹
i zasiêgn¹æ porady lekarza. Wyrób przechowywaæ
w miejscu niedostêpnym dla dzieci.

WYTYCZNE ZASTOSOWANIA

Œrednia gruboœæ tynku: 10mm
Minimalna gruboœæ tynku: 8mm
Ciê¿ar nasypowy: ok. 780kg/m3

Uziarnienie: do 1,2mm
Wydajnoœæ: 100kg – ok. 120l zaprawy
Zu¿ycie: 0,85kg na mm i m2

1 worek (30kg) = ok.3,5 m2 tynku, zale¿nie od
w³aœciwoœci pod³o¿a, œrednia gruboœæ tynku
10mm
Czas schniêcia: œrednio ok. 14 dni (zale¿nie od
gruboœci warstwy, wilgotnoœci powietrza w
pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylacji)
Wytrzyma³oœæ na zginanie: ≥1,0N/mm2

Wytrzyma³oœæ 
na œciskanie: ≥2,0N/mm2

Przyczepnoœæ do pod³o¿a: ≥0,1 N/mm2

Ciê¿ar objêtoœciowy: ok. 1000kg/m3

Wspó³czynnik oporu 
dyfuzyjnego μ: ok. 5
Wspó³czynnik 
przewodzenia ciep³a λ: 0,25W/mK
Ognioodpornoœæ: 
W przypadku stosowania otuliny zbrojenia
obowi¹zuje przelicznik: 10mm warstwy tynku
odpowiada 10mm betonu zwyk³ego

SK£ADOWANIE 
Do 6 miesiêcy od daty produkcji, przy sk³adowaniu
na paletach, w suchych pomieszczeniu i w
oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach.
Chroniæ przed wilgoci¹. 

OPAKOWANIE 
Worki 30 kg. Paleta 1200 kg, 40szt. 
Worki 25 kg. Paleta 1000 kg, 40szt.
Worki 10 kg. Paleta 1000 kg, 100szt.

NR ARTYKU£U
94382 30kg
96107 25kg
94713 10kg

Wyrób zgodny z norm¹ PN-EN 13279-1:2005
„Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czêœæ 1:
Definicje i wymagania” w zakresie wymagañ w niej
okreœlonych, maj¹cych wp³yw na spe³nienie przez
obiekty budowlane wymagañ podstawowych. 

PARAMETRY TECHNICZNE
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